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DISPOSITIF DE COMMANDE A DISTANCE MONO-MATIERE. 



^invention concerne un disposltif de commande a dis- 
tance 1 pour un equipement de vehicule automobile, desti- 
ne a transmettre un mouvement de rotation, comprenant 
deux extremites 5 et 6 reliees a une parti e centra le 4 flexi- 
ble, lesdites extremites et ladite partie centrale sont dispo- 
sees chacune selon un axe longitudinal respectif 8, 9, 7, 
caracterise en ce que la partie centrale 4 et les deux extre- 
mites 5 et 6 sont formees d'un meme materiau. 

Application aux commandes a distance entre un tableau 
de commande et une installation de ventilation, chauffage 
et/ ou ventilation d'un vehicule. 
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Le secteur technique de la presente invention est celui 
des systernes de cotnmande distance d'un equipement de 
vehicule automobile. Ce systdme de commande est destine a 
transmettre un mouvetnent de rotation, par exemple', entfe un 
5 tableau de commande et un boitier de ventilation, chauffage 
et/ou climatisation d'un vehicule. 

Ces boitiers de ventilation, chauffage et/ou 
climatisation sont commandes de maniere connue soit par 
des tableaux de commande dit « glectriques », soit par des 

10 tableaux de commande dit « mecaniques » . Dans ce deuxieme 
cas, il est necessaire de transmettre un certain nombre 
d' efforts et de mouvements entre le tableau de commande 
(denomme ci-apr^s TDC) et le boitier de ventilation, 
chauffage et/ou climatisation (denomm6 ci-apres HVAC) . 

15 Ces commandes a distance sont generalement realises £ 

1'aide d'une tringlerie ou bien d'un cable coulissant dans 
une gaine. Ces derniers off rent une certaine souplesse de 
par la flexibility du cable et de la gaine et permettent de 
passer ainsi a travers des zones encombrees ou exigues . 

2 0 Cependant, ces cables ou tringlerie ne peuvent 

transmettre que des mouvements de translation et non des 
mouvements de rotation. 

Cet inconvenient a ete r£solu par un cable compose de 
deux extremites en plastique reliees par une partie 

25 centrale metallique. Ce type de cable souffre de deux 
inconv^nients majeurs que 1' invention decrite ci-apres se 
propose de resoudre. 

Le premier inconvenient reside dans la conception de la 
partie centrale metallique. En effet, pour obtenir une 

30 flexibility suffisante, le precede de fabrication de cette 
partie metallique oblige a torsader une ou plusieurs fibres 
metalliques autour d'une ame centrale elle aussi 
metallique. Cet assemblage provoque d'une part une 
dispersion dans le mouvement de rotation entre chacune des 

35 extremites et d' autre part un decalage dans le temps de 
reaction entre les deux mouvements de rotation de chaque 
extr£mite. Ces deux defauts proviennent directement de la 
structure de la partie centrale metallique. 
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La consequence de ce premier inconvenient reside dans 
un surdimensionnement des cables pour limiter au maximum 
les dispersions ainsi qu'une prise en compte necessaire de 
cette dispersion lors de la conception de la transmission 
5 de mouvement entre le TDC et l'HVAC. Le cout du cable en 
lui-meme ainsi que le cout de l'etude d' implantation d'un 
tel cable s'en trouvent done tres nettement augmentes. 

Le deuxieme inconvenient majeur reside dans le fait que 
le cable de l'art anterieur est fabrique a partir de deux 
10 materiaux differents. Ainsi, la fabrication et la jonction 
entre ces materiaux ne peuvent se faire que selon deux 
etapes de fabrication distinctes. Typiquement, la partie 
centrale m^tallique est fabriquee selon une premiere etape 
alors que les extremites sont surmoulees sur la partie 
15 centrale au cours d'une seconde etape. 

La consequence de ce deuxieme inconvenient reside dans 
la complication du procede de fabrication d'un cable selon 
. l'art anterieur et done une augmentation de son cout. 

Un autre inconvenient dont souffre le cable bi-matiere 
20 (metallique-plastique) de 1 ' art anterieur reside dans les 
risques de corrosion contre laquelle la partie metallique 
doit etre protegee. Ainsi, cette partie metallique doit 
subir un traitement supplementaire et couteux, par exemple 
par recouvrement chromate ou galvanise, par recouvrement 
25 plastique ou par protection intrins^que (Inox) . 

Le but de la pr^sente invention est done de resoudre 
les inconvenient s decrits ci-dessus principalement en 
creant un c§ble mono - mat i ere repondant aux memes 
contraintes de flexion que le cable de 1 ' art anterieur, en 
30 particulier grace a une astucieuse organisation de formes 
dans la partie centrale du dispositif de commande a 
distance selon 1' invention. L' object if etant de transmettre 
des couples de rotation autour d'un axe longitudinal entre 
deux extremites colineaires ou non et ce, sans dispersion 
35 de couple entre 1' entree et la sortie. 

L 1 invention a done pour objet un dispositif de commande 
£ distance pour un equipement de vehicule automobile, 
destin6 a transmettre un mouvement de rotation, comprenant 
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deux extremites reliees a une partie centrale flexible, 
lesdites extremites et ladite partie centrale etant 
disposees chacune selon un axe longitudinal respect if, 
caracterise en ce que la partie centrale et les deux 
5 extremites sont form§es d'un meme materiau. 

Selon une premiere caracteristique de 1* invention, la 
partie centrale presente au moins une geometrie de forme 
lui autorisant une flexion tout en maintenant sensiblement 
egale 1' amplitude du mouvement de rotation des deux 

10 extremites autour de leur axe longitudinal respectif . 

Selon une seconde caracteristique de 1" invention, la 
geometrie de forme comprend deux disques separes par au 
moins un retrecissement pratique selon un axe autre que 
1'axe longitudinal de la partie centrale. 

15 Selon une autre caracteristique de 1" invention, la 

geometrie de forme comprend deux r£tr£cissements disposes 
sensiblement face k face definissant ainsi un coeur de 
pliage d'epaisseur inferieure ou egale deux mm. 

Selon encore une autre caracteristique de 1' invention, 

20 la partie centrale est une juxtaposition de geometrie de 
forme decalee l'une par rapport k 1 7 autre d'une valeur 
angulaire sensiblement egale a quatre-vingt dix degres et 
selon une axe different de l'axe longitudinal de la partie 
centrale . 

25 Les disques sont deiimites par deux parois terminees 

par le coeur de pliage de forme sensiblement circulaire. 

Avantageusement , les disques sont delimit6s par deux 
parois concaves qui concourent l'une avec 1' autre 
sensiblement au niveau du coeur de pliage. 
3 0 Avantageusement encore, les deux parois concaves 

concourent l'une avec 1' autre au niveau d'un evidement de 
forme sensiblement cylindrique. 

Selon une caracteristique de 1' invention, la partie 
centrale est de section cylindrique. 
35 Selon une variante de l f invention, la partie centrale 

est de section rectangulaire . 

Selon une caracteristique de 1 ' invention, la partie 
centrale comprend au moins une reduction dimensionnelle 
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definissant deux zones de partie centrale de section 
dif f £rente . 

Avantageusement, la matiere est plastique. 
La matidre plastique est de la famille des 
5 Polyoxymethylenes, des polyamides, des polyetheremines, des 
polycarbonates ou des polypropyldnes, seuls ou en 
combinaison avec des polymeres elastomeres tels que EPDM 
(Ethyl ene - Propyl ene -D i ene - Monomere ) ou SEBS ( S ty rene - 
Ethylene-Butadiene-Styrene) . 
10 Le proc£d£ de fabrication d'un dispositif de commande a 

distance pour un equipement de v^hicule automobile destine 
a transmettre un mouvement de rotation, comprenant deux 
extremites reliees & une partie centrale flexible, lesdites 
extremites et la partie centrale etant disposees chacune 
15 selon un axe longitudinal respect if, est caracterise en ce 
que la partie centrale et les deux extremites sont obtenues 
simultanement et selon une seule operation de fabrication. 

Enfin, 1' operation de fabrication est un moulage 
thermoplastique . 

20 Un tout premier avantage du dispositif selon 

1' invention reside dans 1' absence de dispersion entre le 
mouvement de rotation imprime a une extremite par rapport a 
celui regu par 1' autre extremite et transmis par la partie 
centrale. Ainsi, l'effet « ressort » ressenti par 

25 1'utilisateur de c&ble defini dans 1 ' art anterieur 
disparait . 

Un autre avantage reside dans la simplification du 
procede d'obtention d'un tel dispositif selon 1' invention. 

Un autre avantage reside dans 1 ' abaissement tres net du 
30 cout de revient d'un tel dispositif en s ' af f ranchissant des 
Stapes multiples de fabrication, de recouvrement et de 
protection contre la corrosion. 

D'autres caracteristiques , details et avantages de 
1' invention ressortiront plus clairement a la lecture de la 
35 description donnee ci-apres a titre indicatif en relation 
avec des dessins dans lesquels : 

-la figure 1 est une representation du dispositif de 
commande & distance selon 1' invention monte dans son 
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environnement , 

-la figure 2 est une representation du dispositif selon 
1 ' invention, 

-la figure 3 illustre en perspective la ' structure 
5 flexible du dispositif de commande S. distance, 

-les figures 4 a 9 sont des representations de 
variantes de realisation de la partie centrale dudit 
dispositif, 

La figure 1 est une illustration du dispositif de 
10 commande a distance 1 installs dans son environnement. A 
titre d'exemple, ce dernier est const itue par un tableau de 
commande 2 (ci-apres TDC) et d'une installation 3 de 
ventilation, chauffage et/ou climat isation (Ci-apres HVAC) . 
Bien entendu, cet environnement est donne a titre 
15 illustratif, celui-ci pourrait avantageusement etre tous 
autres syst ernes nScessitant la transmission d 7 un mouvement 
de rotation entre deux extremites a axes conf ondus, 
paralleles, concourants ou non concourants. On peut citer 
un autre exemple qui serait 1 ' utilisation du dispositif 
20 selon 1' invention pour la transmission tachymetrique d'un 
vehicule entre sa boite de vitesse et son compteur 
tachymetrique . 

On a represents sur la figure 2 le dispositif de 
commande £ distance 1 ob j et de 1 ' invention . 1 1 est 

25 represent^ ici de maniere rectiligne mais il sera aisement 
compris que 1'intSret de celui-ci est de pouvoir Stre 
courbe tant que nScessaire quel que soit le mouvement de 
rotation & transmettre . 

Le dispositif de commande a distance 1 comprend une 

30 partie centrale 4 qui relie chacune des extremites 5 et 6 
dudit dispositif. Cette partie centrale 4 et les deux 
extremites 5 et 6 sont formees d'un meme materiau et 
avantageusement selon une etape unique de fabrication. La 
partie centrale 4 est alignee selon un axe appele axe 

35 central 7 alors que chacune des extremites presente un axe 
d'extremitS distinct respectivement reference 8 et 9. L'axe 
central 7 peut bien evidemment prendre une forme courbe ou 
une forme en « S » dict£e par 1 ' implantation de l'HVAC 3 
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par rapport au TDC 2. Cette orientation courbe de l'axe 
central 7 entraine une orientation des axes d' extremity 8 
et 9 du type axes confondus, paralleles, concourants ou non 
concourants . 

5 Chacune des extremites 5 et 6 presente au moins un 

element 10 destine a cooperer avec le TDC 2 ou l'HVAC 3 par 
complementarite de forme, par exemple par insertion de 
1' element 10 qui serait une cannelure axiale dans un 
logement presentant une rainure sensiblement complementaire 

10 avec la cannelure (non represente) . Outre le maintien de 
1'extremite 5 ou 6 dans le TDC ou L'HVAC, cet element 10 
permet de transmettre le mouvement de rotation imprime par 
exemple par un bouton rotatif monte sur le TDC 2 . Chacune 
d e ces extremites 5 ou 6 peut comporter de maniere 

15 accessoire un crochet dont le but est de securiser la 
liaison, essentiellement en translation, entre le 
dispositif 1 et le TDC 2 ou l'HVAC 3 (non represente) . 

La partie central e 4 dudit dispositif de commande a 
distance 1 presente une geometrie de forme 11 qui sera 

20 detaillee dans la description des figures suivantes . Cette 
geometrie de forme 11 offre la possibility au dispositif de 
transmettre un mouvement de rotation malgre une flexion de 
sa partie centrale 4 et ce, en etant fabrique & partir d'un 
seul et unique materiau, avantageusement dans un plastique 

25 malleable et cela par un precede du type thermo-moulage ou 
thermo-formage. Le plastique utilise est du type comprenant 
un module d'elasticite relativement el eve pour maintenir 
une bonne rigidite en rotation tout en offrant une certaine 
flexion. A titre illustratif et non limitatif, voici une 

30 liste des families de plastique pouvant etre utilisees : 
les Polyoxymethylenes, les polyamides, les polyetheremines , 
les polycarbonates et les polypropyldnes . 

Cette figure illustre aussi la presence d'une reduction 
dimensionnelle 4a au niveau de la partie centrale qui sera 

35 plus detaillee a la lecture de la description en rapport 
avec la figure 9 . 

La figure 3 est une illustration en perspective de la 
geometrie de forme 11 formant la partie centrale 4. Cette 
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geometrie de forme 11, de section rectangulaire, pr£sente 
au moins un retr£cissement 12 et avantageusement un couple 
de retrecissements 12 et 13. Sur cette figure, chaque 
g<§om6trie de forme 11 est dispos<§e sensiblement 
5 perpendiculairement l'une par rapport & 1' autre. De cette 
manidre, la juxtaposition de plusieurs geometries de forme 
11 permet de d£finir la longueur necessaire de la partie 
centrale 4 et par consequent, la longueur du dispositif de 
commande a distance 1. 

10 Chaque geometrie de forme 11 peut comprendre un seul et 

unique retr^cissement 12 mais peut aussi avantageusement 
comprendre deux retrecissements 12 et 13 disposes l'un en 
face de 1 ' autre definissant ainsi un coeur de pliage 15. 
L'epaisseur de ce dernier determine les contraintes de 

15 flexion ainsi que la rigidite en rotation du dispositif. 
Ces deux caract^ristiques mecaniques sont bien entendu 
liees aux conditions requises dans 1 ' utilisation et 
1 ' implantation du dispositif de commande a distance 1. 

Dans le cas d'espece represents sur cette figure, la 

20 geometrie de forme 11 comprend deux disques 16 et 16a 
separ^s l'un de 1' autre par au moins un r£trecissement 12 
et/ou 13. Ce dernier delimite avec les deux disques deux 
parois paralleles 18 et 19 terminSes par le coeur de pliage 
15 selon une forme sensiblement circulaire. Bien entendu, 

25 la largeur du ritrecissement peut conditionner une forme en 
demi-cercle continu ou deux quarts de cercle separ£s par un 
plat (non reprSsente) . Ce coeur de pliage 15 comporte deux 
extremit^s qui sont chacune commune avec une face 
peripherique 38 de la partie centrale 4. 

30 Ainsi la geometrie de forme 11 presente plusieurs 

disques 16 et 16a maintenus les uns par rapport aux autres 
par un coeur de pliage 15. Ce dernier est la zone qui subit 
le plus de contrainte mecanique . En effet, lorsque l'axe 
central 7 est sensiblement rectiligne, les disques 16 et 

35 16a restent selon des plans sensiblement paralleles. Par 
contre, lorsque la partie centrale 4 est disposee de 
maniere courbe, les coeurs de pliage 15 subissent une 
deformation acceptable par le materiau plastique et les 
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disques 16 et 16a se trouvent alors orientes selon des 
plans non paralleles. Bien entendu, la courbure acceptable 
par la partie centrale 4 n'est pas limitee a un plan 
particulier mais peut etre une combinaison de plusieurs 
5 flexions selon plusieurs plans diff brents. 

La figure 4 est une illustration d'une variante 
conforme a 1' invention. Dans le cas present, la forme de 
certains retrecissements est differente. En effet, des 
retrecissements 12 et 13 disposes sensiblement face a face 

10 definissent chacun deux parois 18 et 19 sensiblement 
concaves de telle sorte que ces parois concourent en un 
point 20. L'espace entre les deux points 20 de deux 
retrecissements 12 et 13 determine le coeur de pliage 15. 

Comme decrit auparavant, 1'epaisseur de ce coeur de 

15 pliage 15 caracterise les contraintes mecaniques de la 
partie centrale 4 du dispositif de cotnmande & distance 1. 

La figure 5 est une vue en perspective representant une 
variante de la geometrie de forme 11. Ici, chacune d' entre 
elles comporte deux retrecissements 12 et 13 disposes face 

20 a face. Ces retrecissements ont une forme particuliere car 
ils delimitent chacun deux parois concaves 18. et 19 jointes 
l'une a 1' autre au niveau d'un evidement 25 de forme 
sensiblement cylindrique. Ainsi, 1'epaisseur de mat£riau 
comprise entre les deux evidements 25 cylindrique creee le 

25 coeur de pliage 15. 

La figure 6 est une variante de structure de la 
geometrie de forme 11 6quipant la partie centrale 4 du 
dispositif selon 1' invention. Cette geometrie de forme 11 
comprend un couple de retrecissements 12 et 13 juxtaposes 

30 et positionnes sur des plans sensiblement paralleles. 
Chaque geomStrie de forme 11 accole l'une a 1' autre qui 
forme la partie centrale 4 est decalee sensiblement de 
quatre-vingt degres l'une par a rapport a 1' autre. 
Contrairement aux variantes decrites pr<§c£demment , les deux 

35 retrecissements 12 et 13 ne sont pas disposes face a face 
mais plutot cote k cote. Ainsi, les deux cceurs de pliage 15 
des deux retrecissements 12 et 13 sont opposes l'un par 
rapport a 1' autre et d£cal£s sensiblement d'une valeur 
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angulaire quatre-vingt dix degr£s par rapport a ceux 
faisant partie de la gSom£trie de forme 11 voisine. 

Chaque retrecissement delimite avec J.es disques 16 et 
16a deux parois 18 et 19 sensiblement paralleles et un'coeur 
5 de pliage 15. Ce dernier est ici d€fini entre un fond 32 du 
retrecissement 12 ou 13 et la paroi peripherique 3 8 de la 
partie centrale 4 . De la meme maniere que pour les figures 
pr6c£dentes, l'epaisseur du coeur de pliage 15 definie ci- 
dessus est un des parametres principaux de definition des 

10 contraintes m^caniques et de flexion du dispositif de 
commande 3. distance 1. 

La figure 7 est une autre variante structurelle de la 
g£om£trie de forme 11 d£crite a la figure 3. La difference 
repose sur 1 ' orientation de la ggometrie de forme 11 par 

15 rapport a la section rectangulaire de la partie centrale 4. 
Dans le cas present, celle-ci est d6calee sensiblement de 
quarante cinq degres par rapport & la disposition de la 
figure 3. Ainsi, les extrSmitSs des coeurs de pliage 15 sont 
communes avec deux des aretes opposees 36 et 37 definies 

20 par la section rectangulaire de la partie centrale 4. 

On a represents a la figure 8 une variante de structure 
conforme a 1' invention. La gSometrie de forme 11 se 
rapproche de celle ddcrite a la figure 3 avec comme 
difference principale la section de la partie centrale 4. 

25 En effet, cette section est ici de forme sensiblement 
cylindrique. Ceci n'est pas un choix arbitraire de forme 
pour une raison principale. En effet, il est plus facile 
d'injecter de la matidre plastique dans un moule qui ne 
presente pas d' angle vif . 

3 0 La figure 9 illustre la reduction dimensionnelle 4a de 

la partie centrale 4. Cette reduction 4a peut etre creee de 
maniere nette et stricte par rapport a la partie centrale 
4, par exemple sous la forme d'un 6paulement 38. Cependant, 
la jonction entre la partie centrale 4 et la reduction 

35 dimensionnelle 4a peut se faire aussi de manidre 
progressive, par exemple grace a une partie de forme 
sensiblement conique (non representee) . Cette 

caracteristique permet d' adapter la flexion de la partie 
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centrale par rapport a une zone particuliere ou la courbure 
serait plus importance qu'£ un autre endroit . Ainsi, la 
partie,, centrale 4 peut presenter une serie de reduction 4a, 
par exemple epaulement 38 ou forme conique, adaptee aux 
5 diff£rentes courbures necessaires a la transmission du 
mouvement de rotation d'une extr£mit£ 6 a 1' autre extremite 
5. L'eventuel manque de rigidite en rotation sera ainsi 
limitee aux zones de reduction dimensionnelle 4a et non a 
toute la partie centrale 4. 

10 Le coeur de pliage 15 defini au cours de la description 

des figures precedentes en combinaison avec les 
caracteristiques structurelles de la partie centrale 4 
determinent les contraintes de flexion et la rigidite 
torsionnelle du dispositif de commande a distance 1. 

15 L'^paisseur de ce coeur de pliage 15 sera avantageusement 
inferieure ou egale a deux mm. 

Le procede de fabrication du dispositif de commande a 
distance 1 decrit ci-dessus est particulierement avantageux 
puisqu'il permet d'obtenir le dispositif pr§t a l'emploi en 

20 une seule operation de fabrication. Ainsi, la partie 
centrale 4 et les deux extremites 5 et 6 peuvent etre 
moulees simultanement . Cette operation de fabrication est 
du type thermo-formage, moulage thermoplastique ou moulage 
par injection. 

25 Le dispositif de commande a distance 1 tel que commente 

ci-dessus permet la transmission du mouvement de rotation 
d' amplitude sensiblement egale entre les deux extremites 5 
et 6 et ce, quelle que soit la ou les- courbes de flexion 
imprim^es £ la partie centrale 4. 

30 
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REVEND I CAT I ONS 

1. Dispositif de commande a distance (1) pour un 
equipement de vehicule automobile, destine 3. transmettre un 
mouvement de rotation, comprenant deux extremites (5) et 
5 (6) relives a une partie centrale (4) flexible, lesdites 
extremites et ladite partie centrale etant disposees 
chacune selon un axe longitudinal respectif (8, 9, 7), 
caracterise en ce que la partie centrale (4) et les deux 
extremites (5) et (6) sont fornixes d'un meme materiau. 

10 2. Dispositif de commande k distance (1) selon la 

revendication 1, caracterise en ce que la partie centrale 
(4) pr^sente au moins une g£om§trie de forme (11) lui 
autorisant une flexion tout en maintenant sensiblement 
egale 1' amplitude du mouvement de rotation des deux 

15 extremites (5) et (6) autour de leur axe longitudinal 
respectif (8) et (9) . 

3. Dispositif de commande a distance (1) selon la 
revendication 2, caracterise en ce que la g£om£trie de 
forme (11) comprend deux disques (16, 16a) separ^s par au 

20 moins un retrecissement (12) pratique selon un axe autre 
que l'axe longitudinal (7) de la partie centrale (4). 

4. Dispositif de commande £ distance (1) selon la 
revendication 3, caracterise en ce que la geom£trie de 
forme (11) comprend deux rltrecissements (12, 13) disposes 

25 sensiblement face & face definissant ainsi un cceur de 
pliage (15) d'epaisseur inferieure ou egale deux mm. 

5. Dispositif de commande a distance (1) selon la 
revendication 4, caracterise en ce que la partie centrale 
(4) est une juxtaposition de geometries de forme (11) 

30 decalees l'une par rapport a l 7 autre d'une valeur angulaire 
sensiblement egale a quatre-vingt dix degres et selon une 
axe different de l'axe longitudinal de la partie centrale 
(4) . 

6. Dispositif de commande a distance selon la 
35 revendication 5, caracterise en ce que les disques (16, 

16a) sont deiimites par deux parois (18, 19) terminees par 
le coeur de pliage (15) de forme sensiblement circulaire. 

7. Dispositif de commande & distance (1) selon l'une 



2833662 

12 

quelconque des revendications 3 a 6, caracteris§ en ce que 
les disques (16, 16a) sont delimites par deux parois 
concaves (18, 19) qui concourent rune avec 1' autre 
sensiblement au niveau du cceur de pliage (15) . 
5 8. Dispositif de commande a distance (1) selon la 

revendication 7, caracterise en ce que les deux parois 
concaves (18, 19) concourent 1 ' une avec 1' autre au niveau 
d'un evidement (25) de forme sensiblement cylindrique. 

9. Dispositif de commande a distance (1) selon 1'une 
10 quelconque des revendications precedentes, caracterise en 

ce que la partie centrale (4) est de section cylindrique. 

10. Dispositif de commande & distance (1) selon l'une 
quelconque des revendications 1 & 8, caracterise en ce que 
la partie centrale (4) est de section rectangulaire . 

15 11. Dispositif de commande a distance (1) selon l'une 

quelconque des revendications precedentes, caracterise en 
ce que la partie centrale (4) comprend au moins une 
reduction dimensionnelle (4a) definissant deux zones de 
partie centrale de sections differentes. 

20 12. Dispositif de commande a distance (1) selon l'une 

quelconque des revendications precedentes, caracterise en 
ce que la matiere est plastique. 

13. Dispositif de commande a distance (1) selon la 
revendication 12, caracterise en ce que la matiere 

25 plastique est de la famille des Polyoxymethylenes , des 
polyamides, des polyetheremines , des polycarbonates ou des 
polypropylenes, seuls ou en combinaison avec des polymdres 
elastomeres tels que EPDM (Ethyldne-Propyldne-Diene- 
Monomere) ou SEBS (Styrdne-Ethylene-Butadi^ne-Styrene) . 

30 14. Procede de fabrication d'un dispositif de commande 

a distance (1) pour un equipement de vehicule automobile 
destine a transmettre un mouvement de rotation, comprenant 
deux extremit<§s (5) et (6) relives & une partie centrale 
(4) flexible, lesdites extr6mit<§s et la partie centrale 

35 etant disposees chacune selon un axe longitudinal respectif 
(8, 9, 7), caracterise en ce que la partie centrale (4) et 
les deux extremites (5) et (6) sont obtenues simultan£ment 
et selon une seule operation de fabrication. 
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15. Procede de fabrication d'un dispositif de commande 
k distance (1) selon la revendication 14 caract^rise en ce 
que 1' operation de fabrication est un moulage 
thermoplastique . 
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